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Seadusandlus



Tööstusreovee töötlemisega seotud lubade üldine skeem 
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Tööstusettevõtte 

keskkonnakompleksloas ei 

käsitleta nõudeid ÜV suunatavale 
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Reovee ühiskanalisatsiooni suunamisega seotud lepingu 

taotlemise skeem



• Lepingute aluseks võetakse ÜVK eeskirjas sätestatu

• ÜVK eeskirjad erinevad – lepingute alused erinevad

– Nõrk eeskiri – nõrgad alused lepingutele

• Erinevus Soomega – teenusleping Eestis oluliselt üldisem

ÜVK eeskiri ja lepingud



Liitumisprotsessiga seotud andmed erinevate ÜVK eeskirjade 

põhjal



Soovitused eeskirjade täiendamiseks (NÄIDE)

• Puhasti vastuvõtuvõimekuse hindamiseks tööstusettevõtte liitumistaotluse alusel tuleb 

leida maksimaalne vastuvõtukoormus, mille juures on puhasti koos muude 

voogudega võimeline probleemideta töötama.

• Enne tingimuste kehtestamist analüüsida põhjalikult tööstusettevõtte 

tootmisprotsessi ja kasutatavaid kemikaale (ettevõtte sisendid, väljundid) ning nende 

mõju reovee ja sette kvaliteedile (saasteained, kontsentratsioon).

• Enne teenuse osutamist analüüsida tööstusreovee maksimaalseid vooluhulkasid 

ööpäevas ja tunnis, hindamaks eelpuhastusseadmete vajalikkust ning löökkoormust 

puhastile;

• Vajadusel koostada riskianalüüs, et hinnata tööstusreovee mõju 

reoveepuhastusprotsessile (vajalike puhastusseadmete välja selgitamine).

• ÜVK kasutamise eeskirjas viidata konkreetsemalt seadustele ja määrustele, mis 

aitavad vältida termini „ei vasta nõuetele“ valesti tõlgendamist ning loovad ühtse 

arusaama kehtivatest nõuetest.

• Kasutada tööstusreovee hulga mõõtmisel eelistatult reoveearvesteid, näiteks vastava 

punkti lisamine reostusgrupi põhiselt.

ÜVK  eeskirjad ja teenuslepingud
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Cas nr Aine

Puhta aine 

tootmine 

Eestis

Tööstus 

kasutus

Põllumaj

anduses

Veekeskkon

da jõudmise 

risk

Leidumis-

sagedus 

reovees, %

Leidumiss

agedus 

heitvees, 

%

Leidumis-

sagedus 

reoveesettes

, %

Metallid

7439-92-1 Plii ja selle ühendid X X X Otsene 0% 19% 100%

7440-43-9 Kaadmium ja selle ühendid X X Otsene 0% 19% 60%

7440-50-8 Vask ja selle ühendid X X X Otsene 11% 17% 100%

7440-66-6 Tsink ja selle ühendid X X Otsene 39% 36% 100%

7440-47-3
Kroom ja selle ühendid (sh Kroom 

VI)
X X X Otsene 0% 6% 100%

7440-02-0 Nikkel ja nikli ühendid X X Otsene 0% 39% 100%

7439-97-6 Elavhõbe ja selle ühendid X X Otsene 19% 8% 100%

7440-38-2 Arseen ja selle ühendid X X Otsene 0% 39% 80%

7440-31-5 Tina ja selle ühendid X X Otsene 0% 3% 10%

7440-39-3 Baarium ja selle ühendid X X Otsene 39% 39% 100%

Fenoolid, alküülfenoolid ja nende etoksülaadid

Fenoolid (ühe ja kahealuselised 

fenoolid)
X X X Otsene 94% 17% 67%

ei kohaldata Nonüülfenoolid X X Otsene 39% 0% 100%

ei kohaldata Oktüülfenool X Otsene

*4-tert-Oktüülfenool  67% 47% 100%

87-86-5 Pentaklorofenool X Otsene 0% 0% 37%

Polütsüklilised aromaatsed süsivesinikud (PAH)

91-20-3 Naftaleen X X Otsene 81% 22% 80%

193-39-5 Indeno(1,2,3-cd)püreen X X Otsene 31% 0% 53%

Ohtlike ainete kasutus ja esinemine proovides

OÜ Eesti Keskkonnauuringute Keskus, „Veekeskkonnale ohtlike ainete allikate inventuur, lõpparuanne,“ Keskkonnaministeerium, Tallinn, 2018.
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Parim võimalik tehnika ja selle rakendamine

Heidete ennetamine tekkekohas

• Neli reostuse tüüpi

– Reostuskoormus

– Reoveepuhastusprotsesi mõjutavad toksilised ained

– Raskesti lagunevd või mittelagunevad ühendid

– Akumuleeruvad ühendid

TAKTIKAD SAASTEAINETE VÄHENDAMISEKS JA/VÕI VÄLTIMISEKS 

ENNE HEITVEE SUUNAMIST ÜHISKANALISATSIOONI

Peatükk 11



Parim võimalik tehnika ja selle rakendamine

Heidete ennetamine tekkekohas

Kohtpuhastus

• Ülevaade puhastusseadmetest, nende eesmärkidest ja rakendamis

valdkondadest

TAKTIKAD SAASTEAINETE VÄHENDAMISEKS JA/VÕI VÄLTIMISEKS 

ENNE HEITVEE SUUNAMIST ÜHISKANALISATSIOONI
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Puhastus Eesmärk Näited tüüpilistest tööstussektoritest

Võreseade

Suuremate tahkete osakeste 

eemaldamine ummistuste 

vältimiseks.

Toiduainetööstus (köögi- ja juurviljade 

töötlemine, veini ja õlletehased), 

tekstiilitööstus (nahaparkimine, puuvillaste 

kangaste tootmine), tselluloosi ja 

paberitööstus, pakendamistööstus.

Setiti

Flokulaator

Liivapüünis

Tahkete ainete sisalduse 

vähendamine, osakeste sidumine 

suuremateks helvesteks 

(flokulantide/koagulantide 

kasutamine) ning õli ja tahkete 

osakeste eemaldamine reoveest, 

liivaosakeste eemaldamine.

Keraamikatööstus, mäetööstus, maagi 

töötlemine, raua- ja terasetehased, 

köögiviljade ja mineraalõlide rafineerimine, 

tselluloosi ja paberitööstus, suhkrupeedi 

tootmine, määrdeainete tootmine, 

inseneritööstus, põlevkivitööstus,

tekstiilitööstus, tapamajad, piimatööstus, 

betoonitööstus.

… … …



Täiendavad meetmed reoveepuhastuse tõhususe parendamiseks

Tööstusreovee puhastamise investeeringud asulareoveepuhastil

TAKTIKAD TÖÖSTUSREOVEE KÄITLEMISEKS 

ASULAREOVEEPUHASTIL
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Täiendavad meetmed reoveepuhastuse tõhususe parendamiseks

• Ühtlustamine

• Avariimahutid

• Aeratsioon

• Tööstusreovee  monitoorimisega seonduvad taktikad

• Setitid ja muda kontsentratsioon

• Optimeerimine ja modelleerimine

TAKTIKAD TÖÖSTUSREOVEE KÄITLEMISEKS 

ASULAREOVEEPUHASTIL
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• Taktikad probleemide tekkepõhjuste väljaselgitamiseks

• Proovivõtu strateegiad ja probleemide tekitaja väljaselgitamine

• Inhibitsioonide analüüsid

• Tööstusreovee vastuvõtuks piirnormide väljaselgitamine

MIDA TEHA KUI HEITVESI EI VASTA NÕUETELE?
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Taktikad probleemide tekkepõhjuste väljaselgitamiseks

• pH muutus

• reostuskoormuse piigid

• toitainete puudujääk

• fosfori ja lämmastiku piikkoormused

• toksiline reovesi

MIDA TEHA KUI HEITVESI EI VASTA NÕUETELE?
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Inhibitsioonide analüüsid - laboratoorsed katsed

• hapnikutarbe inhibeerimise test (EVS-EN ISO 8192) – määrab reovee

toksilisuse mõju orgaanilise aine (BHT, KHT) lagundamisele;

• nitrifikatsiooni inhibeerimise test (EVS-EN ISO 9509);

• denitrifikatsiooni inhibitsioon;

• bioloogilise fosforiärastuse inhibitsioon - määrab reovee toksilist mõju Bio-P 

protsessile;

• reovee biolagundatavuse määramine (EVS-EN ISO 9888) –

raskestilaguneva orgaanilise aine mõju (jääk-KHT, ohtlikud ühendid)

MIDA TEHA KUI HEITVESI EI VASTA NÕUETELE?

Peatükk 13



Inhibitsioonide analüüsid - laboratoorsed katsed

• hapnikutarbe inhibeerimine;

• nitrifikatsiooni inhibeerimise test ;

• denitrifikatsiooni inhibitsioon;

• bioloogilise fosforiärastuse inhibitsioon;

• reovee biolagundatavuse määramine

Reaalajas inhibitsiooni määramine

• NitriTox - Online Toximeter that protects the biology of waste water treatment 

plants. Analysis of the nitrification process. 
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• Kehtivad teenuslepingud ja nende muutmine

• Ebaseaduslik tegevus ja lepingutingimuste rikkumine

• Ohtlike ainete akumuleerumine reoveesettesse

PROBLEEMID, MILLELE TULEB TÄHELEPANU PÖÖRATA
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• Suuremad õigused vee-ettevõtjale 

• Proovivõtt lihtsamaks

– Reguleeritud täpsemalt proovivõtt

– Kolmanda osapoole kaasamine

• Keskkonnaameti rolli täpsustatud

– Protseduurid ülereostuste puhul

Uus ÜVK seaduseelnõu
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